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Wptywaja na standaryzacie

Jesli mowa o standaryzacji procesow poligraficznych, zapewne
wszyscy rozumieja, ze chodzi o ich prowadzenie w powtarzal-
nych, kontrolowanych - a zatem standardowych - warunkach.
Tymczasem warto takze zwréci¢ uwage, ze duzy wptyw na
stabilno$¢ proceséw drukowania maja czynniki Srodowiskowe,
w szczegolnosci temperatura i wilgotnosé.

ie bez powodu warunki eksploa-

tacji urzadzen stosowanych

w poligrafii podajg zakres re-

komendowanych temperatur,
a sktadowanie papieru ma odbywac
sie przy odpowiedniej wilgotnosci
powietrza. Czynniki Srodowiskowe
moga wptynaé na ostateczny wy-
glad wydrukowanego arkusza cza-
sami w niewielki, ale bardzo istotny
z punktu widzenia jakoSci sposéb. To
jednoczesnie powdd, dla ktérego po-
winniSmy dazy¢ do stabilizacji mikro-
klimatu w hali maszyn — inaczej moze
sie okazad, ze zlecenia drukowanego
latem nie mozna powtérzy¢ zimg albo
ze wydajno$¢ maszyny zmienia sie
w zaleznosci od pory roku.

Nie za sucho, nie za wilgotno...

Przy drukowaniu na podtozach nie-
chtonnych istotne znaczenie ma wilgot-
nos¢ zaréwno powietrza, jak i samego
podtoza. Papier czy karton bedzie
dazyt do osiggniecia rownowagi ter-
modynamicznej z otoczeniem i wobec
tego, jesli Srodowisko jest zbyt suche
lub zbyt wilgotne, podtoze drukowe
bedzie zmienia¢ swoje parametry.
Nie chodzi tu tylko o znany przypadek
deformacji (pecznienia wtékien) przy
wzroScie wilgotnosci — jesli nasze farby

sg ciekte (jak w offsecie zwojowym,
fleksografii czy wklestodruku), proces
ich utrwalania moze ulec zaburzeniu
(np. rozpuszczalniki, zamiast odparo-
wywaé, bedg wchtaniane przez pod-
toze). Przy offsecie arkuszowym moze
z kolei dojs¢ do zmian w pochtanianiu
wody z roztworu nawilzajgcego, przez
co warunki drukowania w pierwszym
i kolejnym zespole moga sie réznié.
W rezultacie krzywa charakterystyczna
drukowania przestanie by¢ gtadka, a —
co gorsza — moze rozni¢ sie pomiedzy
zespotami, co szybko prowadzi do
nieznacznych, ale tatwo uchwytnych
réznic barwy (a doktadniej odcienia).
OczywisScie charakteryzacja maszyny
na papierze bez sezonowania na pew-
no nie ma prawa sie udac.

Warto takze pamietaé, ze wspot-
czesne podtoza do wydrukéw prob-
nych sg w istocie papierami powle-
kanymi o dos$¢ ztozonej budowie,
czesto zawierajgcej warstwe chtonnag
(przyimujaca rozpuszczalniki z tuszéw
i atramentéw). Taki papier réwniez
musi by¢é sezonowany, gdyz inaczej
warunki drukowania bedg réznic¢ sie
od zamierzonych — jesli jest zbyt su-
cho, to krople szybko zaczng rozpty-
wacé sie na boki, co skutkuje nie tylko
zmiang kolorystyki, ale takze niepoza-
danymi artefaktami na krawedziach.
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Wynika z tego, ze przy standaryzacji
procesdéw drukowania zadbaé trzeba
réwniez o standaryzacje warunkéw
wykonywania wydrukéw prébnych.

Wilgotnos¢ ma takze znaczenie
dla niektérych proceséw drukowania.
Wptywa ona na przewodnos$¢é powie-
trza, a zatem i na warunki elektro-
statyczne w okolicy maszyny — zbyt
suche powietrze moze zwiekszyé
szanse na wytadowania statyczne na
krawedzi wsteg czy arkuszy, ale row-
niez zaktoci¢ warunki transferu tone-
réw w technice elektrofotograficznej
(potwierdzone chocby przypadkiem
jednej z eksploatowanych w Polsce
maszyn Xerox iGen3). Elektrostatyka
moze takze prowadzi¢ do sklejania ar-
kuszy i zwiekszonej liczby zacie¢ pod-
czas podawania papieru, zwtaszcza
w maszynach cyfrowych. Podobnie
moze sie dzia¢ przy drukowaniu na
podtozach niechtonnych (wiekszosé
Z nich tatwo sie elektryzuje) lub przy
niektérych operacjach introligator-
skich (np. wykrawanie). Aktywacja
podtoza drukowego (tj. wartoS¢ ener-
gii powierzchniowej podtoza, warun-
kujgca prawidtowe przyjmowanie farb
i lakierow) takze moze sie zmieniaé
w zaleznoSci od warunkéw Srodowi-
skowych. Sprawia to, ze wilgotnosé
powietrza w hali maszyn powinna by¢é
pod ciggta kontrola.

I nie za goraco ani zbyt zimno...

Odpowiednia temperatura Srodowiska
w trakcie proceséw drukowania zdaje
sie czynnikiem mniej istotnym (o ile
oczywiscie miesci sie w sensownych
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granicach), jednak nalezy pamietac,
ze lepkosS¢ farb graficznych istotnie
od niej zalezy — a z kolei od lepkosci
farby silnie zalezg warunki jej trans-
feru w zespole drukujgcym. Wtasci-
wosci te wykorzystano do regulacji
nafarbiania w tzw. krétkich zespotach
farbowych. Stabilizacja temperatury
zespotu farbowego jest takze po-
trzebna w niektérych specjalnych
odmianach drukowania offsetowego.
Poniewaz temperatura niestabilizowa-
nego zespotu moze by¢ wyraznie wyz-
Sza niz temperatura otoczenia, warto
pamieta¢ o tym, ze charakteryzacja
maszyny drukujacej powinna odbywaé
sie wtedy, gdy ta temperatura jest juz
w miare stabilna, a zatem po wydru-
kowaniu przynajmniej kilkuset arku-
szy. Wydruki wykonane bezposrednio
po rozruchu maszyny moga wygladaé
nieco inaczej — dlatego najlepszym
rozwigzaniem jest doktadanie ele-
mentéw kontrolnych dla potrzeb cha-
rakteryzacji do arkuszy naktadowych
jakiegos zlecenia. Wéwczas jesteSmy
w stanie pomierzy¢ reprezentatywne
wyniki pracy maszyny drukujgcej pod-
czas wzglednie stabilnego procesu.
Temperatura powietrza wptywa tak-
Ze na szybko$¢ odparowania niskolot-
nych rozpuszczalnikéw w otwartych
katamarzach maszyn fleksograficz-
nych i wklestodrukowych, przez co
jej wzrost moze szybko spowodowac
zwiekszenie gestosci optycznej na-
druku albo wrecz problemy z transfe-
rem farby (zasychanie), wymagajace
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zatrzymywania i czyszczenia maszyny.
Ostroznie zatem nalezy podchodzi¢
do wydrukéw testowych robionych na
takich urzadzeniach, jesli nie znamy
warunkoéw ich wykonywania. Problem
jest mniejszy, jesli stosujemy farby
utrwalane promieniowaniem (UV, EB),
niezawierajgce duzych ilosci lotnych
rozpuszczalnikéw.

Monitoruj, by dobrze
standaryzowac proces

Temperatura i wilgotnos$¢ jako czynniki
Srodowiskowe sg trudne do kontro-
lowania w duzych pomieszczeniach,
jak hale maszyn drukujacych czy in-
troligatorskich, gdzie warunki moga
sie rézni¢ w zaleznosci od miejsca.
Konieczne jest zatem monitorowanie
tych parametréw przy kazdej maszynie
drukujacej, ktéra ma realizowaé stan-
daryzowany proces, a takze w miej-
scach odktadczych dla wydrukowanych
arkuszy oczekujgcych na kolejne etapy
produkcji. Jest to szczegblnie istotne
zimg, gdy bardzo tatwo ,uzyskac”
wilgotnos¢ wzgledna rzedu 30%, przy
ktérej omawiane wczesniej zjawiska
zaczynajg przybiera¢ na sile. Rzadko
zdarza sie w drukarniach (i biurach)
wilgotnoS¢ przekraczajgca zalecane
zakresy dla papieru (60% i wyzej),
ale jesli tak sie stanie, trzeba bedzie
zainwestowaé w systemy osuszania
powietrza, rekuperacji bgdz klimatyza-
cji. Warto przy okazji wspomnieé, ze
powszechnie dzi§ stosowane offseto-

we ptyty termoczute do naswietlania
w systemach CtP takze sg wrazliwe
na temperature: ich nieprawidtowe
przechowywanie (w warunkach po-
wyzej 30°C) powoduje sensybilizacje
warstwy drukujgcej i problemy z tono-
waniem podczas drukowania (niektére
miejsca na formie bedg zachowywaty
sie jak naswietlone punkty, mimo
iz nimi nie sg). Temperature nalezy
zatem kontrolowac¢ takze w magazy-
nach i schowkach, gdzie takie ptyty
przechowujemy przed naswietlaniem
(zaktadajgc oczywiscie, ze podczas
transportu zalecana temperatura nie
zostata przekroczona...).

Srodowisko i mikroklimat sa zatem
podobnymi elementami standaryzacji
proceséw, jak inne warunki ich reali-
zacji, zwigzane bezposrednio z urza-
dzeniami i materiatami. Konieczne
jest przestrzeganie zalecen produ-
centéw i dostawcoéw co do warunkéw
przechowywania i wykorzystania ich
wyroboéw, jak tez opracowanie odpo-
wiedniej metody przyjmowania i wyda-
wania surowcoéw do produkcji — aby
zapewnic ich wtasSciwe sezonowanie
oraz prawidtowy poziom aktywaciji,
warunkujacy poprawne wykonanie
odbitek naktadowych.

Jacek HAMERLINSKI

dyrektor Centralnego OSrodka Badaw-
czo-Rozwojowego Przemystu Poligraficz-
nego, zwigzany z COBRPP od 2008 r.
Absolwent Wydziatu Mechanicznego,
Energetyki i Lotnictwa Politechniki War-
szawskiej, w 2014 r. uzyskat stopien
naukowy doktora na Wydziale Inzynierii
Produkcji PW. Dotychczas w COBRPP
kierowat Zespotem Badawczym Elektro-
niki Drukowanej oraz zajmowat stano-
wisko zastepcy dyrektora ds. rozwoju.
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TO ODPOWIEDZ!

Nasza oferta faktoringu to rozwigzanie, ktére pozwoli Ci skoncentrowaé si¢ na rozwoju Twojego biznesu,
pozostawiajac finanse w naszych rekach. Wystarczy, ze przekazesz nam swoje faktury, a my zagwarantujemy
wyptate gotowki w zaledwie 24 godziny.

Dodatkowo, nasza weryfikacja kontrahentéw oraz mozliwo$é ubezpieczenia
transakcji sprawia, ze bedziesz mégt rozwija¢ swojg firme bez przeszkad.

Nasza decyzja kredytowa zapadnie w zaledwie 48 godzin.
Whniosek mozna ztozy¢ w 100% online. MARKA GODNA
Do decyzji kredytowej wymagane sg tylko 3 dokumenty. ZAUFANIA

Odkryj korzysci faktoringu w branzy poligraficznej i opakowan
i pozbadz sie stresu finansowego juz dzis!

WIERZYMY W TWOJ BIZNES 0 800 224 229
faktoring z regresem faktoring bez regresu faktoring expresowy BEZPLATNA INFOLINIA
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